Projeto Fabricacdo e Implementacédo de Matrizes para  Estampagem
30h — 2 créditos (Modalidade: Teorica)

l. EMENTA

Conceitos béasicos de projetos de ferramentas de estampagem; layout e
aproveitamento de chapas; ferramentas progressivas; calculos de forca de corte,
dobra e repuxo; materiais para trabalho a frio; tratamentos térmicos e termoquimicos
para estampos; processos de fabricagdo ndo-convencionais; definicdo e calculo de
folgas de corte; tryout de ferramentas; seguranca em prensas; controle de qualidade
de produtos estampados.

Il. CONTEUDO PROGRAMATICO

Unidade 1 Introducao
1.1 Definicdo de estampos
1.2 Principais tipos e caracteristicas dos estampos
1.3 Aplicacdo de estampos de corte, dobra e repuxo
14 Vantagens e desvantagens dos estampos progressivos
15 Layout e aproveitamento de chapas estampadas
1.6 Processo de hidroconformacéo
1.7 Importancia da lubrificacdo na estampagem profunda
1.8 Reciclagem de retalhos do processo de estampagem

Unidade 2 Conceito e Calculos
2.1 Forcas atuantes no processo de estampagem
2.2 Definicdo da prensa adequada para cada processo
2.3 Célculo e aplicacdo das folgas de corte entre pungcédo e matriz nos
processos de corte, dobra e repuxo
2.4 Célculo de forga de extracéo

Unidade 3 Projeto de estampos
3.1 Principais softwares para projetos de estampos
3.2 Definicdo do estampo adequado em funcéo da qualidade do produto
3.3 Conceitos da estrutura do estampo (componentes processados e itens
comerciais)

3.4 Definicdo de materiais em func¢do da produtividade e vida util do
estampo
3.5 Métodos de economia na escolha dos materiais e estrutura do estampo
3.6 Etapas importantes na execug¢ao de um projeto de estampo

Unidade 4 Processos de fabricacéo
4.1 Definicdo da forma e dimensional mais eficiente do material no processo

de usinagem

4.2 Cronograma de execucao e plano de trabalho
4.3 Definicdo dos processos de fabricacdo e prioridades de execucao
4.4 Processos de fabricacdo nao-convencionais
4.5 Avaliacdo e gerenciamento de processos de fabricacdo terceirizados

4.6 Definicdo de sobremetal, ajustes e folgas de trabalho
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Unidade 6
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Unidade 7
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Tryout

Seguranca no trabalho com prensas

Principais prensas e suas caracteristicas

Fixacdo do estampo e setup de prensas

Avaliacéo de defeitos, rebarbas e interferéncias notryout
Principais problemas notryout e solucdes

Controle de qualidade

Avaliacao visual do produto

Controle dimensional do produto

Principais softwares de controle tridimensional e modelos de relatério
Processo de fine blank

Processos automatizados

Desbobinador automatico com endireitador de chapa
Alimentador de passo

Processotransfer de estampagem

Picotador de chapas



