Processo de Usinagem convencional
30h — 2 créditos (Modalidade: Tedrica/Pratica)

l. EMENTA :

Processos de usinagem: Torneamento, fresamento, furacdo e retifica. Processos de
usinagem com ferramenta de geometria definida e ndo definida. Fluidos de corte e
selecdo de fluidos de corte, fungdes dos fluidos de corte para processos de usinagem.
Classificacdo das ferramentas, cddigo iso, Parametros de corte velocidade de corte,
avanco, profundidade de corte, selecdo de abrasivos para rebolos. Praticas
demonstrativas de torneamento, fresamento, furacéo e retificacao.

1. CONTEUDO PROGRAMATICO
Unidade 1 Seguranga

1.1 Conceitos importantes seguranca nos processos de fabricacéo
1.2 Seguranca individual e preservacdo dos equipamentos
1.3 EPI

Unidade 2 Processos de usinagem

2.1 Processos convencionais
2.2 Parametros de corte

2.3 Ferramentas de corte

2.4 Variaveis de corte

Unidade 3 Tornearia

3.1 Tipos de torno e suas operacdes

3.2 Classificacdo das ferramentas para torneamento

3.3 Velocidade de corte, avanco e profundidade de corte
3.4 Forca e poténcia de corte no torneamento

3.5 Tipos de cavacos na usinagem por torneamento

Unidade 4 Furacéo e operacBes manuais

4.1 OperagOes com furadeiras

4.2 Parametros de corte na furagédo

4.3 Tipos de brocas e suas caracteristicas

4.4 OperagOes de rosca manual

4.5 Parametros de uma rosca e sua classificacédo

Unidade 5 Fresamento

5.1 Introducéo ao fresamento

5.2 Operacbes de uma fresadora universal

5.3 Classificagédo das ferramentas para fresamento

5.4 Parametros de corte nas operacgdes de fresamento

5.5 Introducdo a operacdes fellows e geradoras de engrenagens
5.6 Célculo de engrenagens de dente reto, helicoidal por geracéo
5.7 Introducéo ao frezamento de engrenagens



Unidade 6

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7

Unidade 7
7.1

7.2
7.3

Retificacdo

Introducéo a retificacéo plana e cilindrica

Classificagéo dos rebolos e suas caracteristicas
Parametros de corte na retificacéo

Tolerancias Geométricas

Fluidos de corte e suas aplicagbes

Manusear fluidos, vida util e descarte

Introducédo pratica nas retificadoras planas e cilindricas

Usinabilidade
Usinabilidade dos metais

Custo no processo de fabricacdo
Introducéo na Elaboracdo de orcamentos de pecas usinadas



